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Descrizione

Descrizione del prodotto:

Le leve di serraggio possono essere utilizzate per le morse a leva rotante idrauliche
K1856 e per le morse a leva rotante pneumatiche K1870. E possibile scegliere tra

le leve di serraggio "standard" e quelle "grezze". Le leve di serraggio "standard"
sono gia rifinite e pronte per I'uso immediato. Le leve di serraggio "grezze"

possono ancora essere lavorate individualmente. Per facilitare la lavorazione, i

pezzi grezzi sono realizzati in acciaio non temprato. Dopo la realizzazione del profilo
individuale, le leve di serraggio devono essere temprate prima dell'uso per evitare la
deformazione delle stesse durante I'utilizzo.

Materiale:
Pezzo standard e pezzo grezzo in acciaio.

Versione:
Pezzo standard temprato.
Pezzo grezzo non temprato.

Nota:

Posizionando correttamente la morsa a leva rotante, le tolleranze del pezzo possono
essere compensate in modo ottimale nonostante la leva di serraggio corta.

Gli elementi di serraggio devono essere controllati regolarmente per verificare la
presenza di sporco e, se necessario, devono essere puliti.

La forza di serraggio effettiva deve essere calcolata individualmente per ogni leva di
serraggio.

La posizione ideale della leva di serraggio & a 90°.

Prima di utilizzare le leve di serraggio "grezze" & necessario rispettare le seguenti
profondita di tempra: Profondita di tempra 0,3 + 0,2 Durezza HRC 50 +/- 2.

Osservare le istruzioni di sicurezza.

Montaggio:

La leva di serraggio viene agganciata al pistone della morsa a leva rotante e fissata
tramite la spina cilindrica. Questo blocca la leva di serraggio in direzione assiale e ne
impedisce la rotazione.

Su richiesta:
Altre dimensioni e forme.

Nota disegno:
Forma A: standard
Forma B: pezzo grezzo
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Calcolo della forza di serraggio effettiva con morsa a leva rotante idraulica:
l;lgghezza ala leva Forza di serraggio effettiva Fs, in funzione della forza del pistone Fy,
rraggio L P L
e della lunghezza della leva di serraggio L
/15
Calcolo:
Fsp | Forza di serraggio Fg, = Faxls
L
/7%7 Fei  Forzadiserraggio Fs, = 25 W x10mm _ 1,39 kN
i 18 mm
Esempio:
Cilindro di serraggio a leva rotante misura 16
Pressione di esercizio 100 bar
Forza del pistone Fy, a 100 bar = 2,5 kN
Dimensione L5 secondo la tabella = 10 mm
Lunghezza della leva di serraggio L = 18 mm
Forza di serraggio effettiva risultante Fg, = 1,39 kN
Calcolo della forza di serraggio effettiva con morsa a leva rotante pneumatica:
anghezzq della leva Forza di serraggio effettiva Fg, in funzione della forza del pistone Fy,
di serraggio L » p
e della lunghezza della leva di serraggio L
/ 13
Galcolo:
F
S T Forza di serraggio Fg, = Fra X L3
L
Frol Forza di serraggio Fg, = 199K x25mm _ 49y
Esempio: i
Cilindro di serraggio a leva rotante misura 40
Pressione di esercizio 6 bar
Forza del pistone Fy, a 6 bar = 1,99 kN
Dimensione L3 secondo la tabella = 25 mm
Lunghezza della leva di serraggio L = 45 mm
Forza di serraggio effettiva risultante Fg, = 1,11 kN
Sintesi articoli
Leva di serraggio per morsa a leva rotante
N. ordine Forma Tipo per Corsa B H L L1 R
di stampo diametro del pistone
K1857.12091 A standard 12 0,98 12 6 9 9 1,5
K1857.12131 A standard 12 1,12 12 6 13,5 9 1,5
K1857.12181 A standard 12 1,97 12 6 18 9 1,5
K1857.12221 A standard 12 2,45 12 6 22,5 9 1,5
K1857.16121 A standard 16 0,78 16 8 12 12 2
K1857.16181 A standard 16 1,16 16 8 18 12 2
K1857.16241 A standard 16 1,6 16 8 24 12 2
K1857.16301 A standard 16 1,94 16 8 30 12 2
K1857.20151 A standard 20 1,48 20 10 15 15 25
K1857.20221 A standard 20 2,21 20 10 22,5 15 2,5
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Leva di serraggio per morsa a leva rotante
Sintesi articoli
N. ordine Forma Tipo per Corsa B H L L1 R
di stampo diametro del pistone

K1857.20301 A standard 20 2,95 20 10 30 15 2,5

K1857.20371 A standard 20 3,68 20 10 37,5 15 2,5
K1857.25191 A standard 25 1,26 25 125 19 18,8 3
K1857.25281 A standard 25 1,86 25 125 28 18,8 3
K1857.25381 A standard 25 2,52 25 125 38 18,8 3
K1857.25471 A standard 25 3,12 25 125 47 18,8 3
K1857.32241 A standard 32 2,56 32 16 24 24 4
K1857.32361 A standard 32 3,85 32 16 36 24 4
K1857.32481 A standard 32 5,13 32 16 48 24 4
K1857.32601 A standard 32 6,4 32 16 60 24 4
K1857.40301 A standard 40 3,05 40 20 30 30 5
K1857.40451 A standard 40 46 40 20 45 30 5
K1857.40601 A standard 40 6,1 40 20 60 30 5
K1857.40751 A standard 40 7,6 40 20 75 30 5
K1857.12152 B pezzo grezzo 12 1,64 12 6 15 9 -
K1857.12242 B pezzo grezzo 12 2,62 12 6 24 9 -
K1857.16202 B pezzo grezzo 16 1,29 16 8 20 12 -
K1857.16322 B pezzo grezzo 16 2,07 16 8 32 12 -
K1857.20252 B pezzo grezzo 20 2,45 20 10 25 15 -
K1857.20402 B pezzo grezzo 20 3,92 20 10 40 15 -
K1857.25312 B pezzo grezzo 25 2,1 25 125 31 18,8 -
K1857.25502 B pezzo grezzo 25 3,32 25 125 50 18,8 -
K1857.32402 B pezzo grezzo 32 4,28 32 16 40 24 -
K1857.32642 B pezzo grezzo 32 6,84 32 16 64 24 -
K1857.40502 B pezzo grezzo 40 5,08 40 20 50 30 -
K1857.40802 B pezzo grezzo 40 8,1 40 20 80 30 -
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